Kurzfassung. Um den mittel- bis langfristigen Wasserstoffbedarf
in Deutschland, Europa und weltweit zu decken, missen
Produktions- und Planungsprozesse von Elektrolyseuren effizienter
werden. Wasserstoff ist ein zentraler Bestandteil der Energiewende
als emissionsfreier Energietrager und zur Speicherung erneuer-
barer Energie. Derzeit ist die Herstellung grof3skaliger Elektro-
lyseure durch manuelle und zeitaufwendige Arbeitsschritte
begrenzt, das fiihrt zu hohen Kosten und begrenztem Durchsatz.
Ziel des H,Giga-Projekts HyPLANT100 ist es daher, den Ubergang
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zur automatisierten Serienfertigung zu erforschen und so die
wirtschaftliche Bereitstellung von Elektrolyseuren flir industrielle
Anwendungen, wie die Stahl- oder Diingemittelproduktion, zu
ermoglichen.
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» Kombination von verschiedenen
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