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’uE Biogas aus Lighocellulose —
Hydro- oder vapothermale
ReMe-diation

Vorbehandlung?
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Motivation & Zielstellung Vorgehen und Methoden

 Lignocellulosehaltige Biomasse als Rohstoff fiir Bioraffinerien Vorbehandlung Biomasse-Charakterisierung

1) Optimierung von Wassergehalt der Ausgangsbiomasse, Temperatur und Zeit der

e Ziel: Biomasse-Aufschluss und verbesserte anaerobe Abbaubarkeit vapothermalen Vorbehandlung
2) Variation von Temperatur und Zeit = Vergleich beider Methoden

* Nutzung der Prozessruckstande zur Biogaserzeugung Schilf - Hydrothermal

Zusammensetzung &
-struktur
Biogaspotential & Abbaukinetik

 Vorbehandlung

Schilf > vapothermal
* Vapothermal: mit heiBem Dampf

* Hydrothermal: mit heiRem Wasser

Vapothermale Vorbehandlung: Optimierter Biomasse-Wassergehalt

Abbildung 1A) zeigt das Biogaspotential des vapothermal behandelten Schilfs in A) B) 400
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Abbildung 1B) zeigt das Biogaspotential einer behandelten Probe (nahe Optimum) im 00+":.= 0 - 20 20
Vergleich zur unbehandelten Biomasse. Das Biogaspotential ist nach der Behandlung nicht Zeit (d)
erhoht, aber die Abbaukinetik ist verandert.
Abbildung 1 A) Response Surface Plot: Biogaspotential in Abhangigkeit von Wassergehalt und
Temperatur. B) Biogasbildung der unbehandelten und behandelten Schilfprobe.

Vapothermale und hydrothermale Vorbehandlung

Vapothermale Vorbehandlung _
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